


Sagen — Unsere Leidenschaft

MPS steht flir Martin Pott Sagen — gegriindet 1987 in Remscheid

Qualitatsentwicklung seit Giber 35 Jahre

® Produktsortiment: Stichsageblatter, Sabelsageblatter, Lochsagen,
oszillierende Sageblatter, Kreissagen

MPS steht fir: Innovation und hohe Produktqualitat
Globale Etablierung der Produkte und der Marke MPS

® Hohe Kundenzufriedenheit und Kundenbindung

Martin Pott - heyte
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UNSER STANDORT
UNSER QUALITATSMERKMAL

IMMER EINEN SCHNITT VORAUS
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Der MPS-Standort — ein Qualitatsmerkmal

Klarer Standort Deutschland — Qualitdatsmerkmal ,Made in Germany”

Uber 85% unseres Umsatzes produzieren wir im eigenen Werk in Deutschland
Unternehmen (ISO 9001 Zertifizierung)

Martin Pott Beteiligungsgruppe GmbH sind 65 - 70 Mitarbeiter mit einem Gesamtumsatz

von >12.000.000€ zu verzeichnen. Standorte Wasserliesch und Remscheid (www.fassco.de).
Export weltweit (1/3 Deutschland, 2/3 andere Lander)

Hochste Anforderungen an unser Rohmaterial (Stahl aus Deutschland, Schweden,
Osterreich, Schweiz)

® Produktproduktion mit modernen, zuverlassige, prazisen Techniken und modernen Anlagen
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Impressionen
aus der Produktion




Schulung

- MPS-Stichsageblatter
- MPS-Sabelsageblatter






Stahl ist nicht gleich Stahl

® Verschiedenste Einsatzgebiete erfordern eine
individuelle Auswahl an Stahlqualitaten.

® Dies garantiert bestes Materialverhalten in der Praxis HSS
bei hohen Standzeiten.

Federstahl
Springsteel

® So unterscheidet man in der Sageblattauswahl in
CV-, HSS-, Bi-Metall- und HM-Ausflhrung nach
entsprechendem Anwendungszweck.
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Anwendungssorten von Stahl

Hochlegierter Chrom-Vanadium Stahl fir die Bearbeitung in
weicheren Materialien (Herkunft Westfalen)

Bi-Metall 65-67 HRC. Die perfekte Kombination zwischen Flexibilitat und
Harte durch den aufgeschweil3ten HSS-Streifen mit Cobalt-Anteil. Fir die
Bearbeitung von Holz- und Metallwerkstoffen. (Herkunft Osterreich,
Deutschland und der Schweiz)

Hochleistungs-Schnell-Stahl, im Vakuum-Verfahren gehartet, fur

die Bearbeitung in harteren Materialien wie Metall (Eisen und Stahl),
Aluminium und Buntmetallen. (Herkunft Schweden)

Hart-Metall, enorme Verschleil3festigkeit = hdchste Standzeiten.
HM-Sageblatter gibt es fur alle Anwendungsbereiche. (Herkunft Luxemburg)
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Zahnteilung

Die Zahnteilung , T“ ist der Abstand in mm Teilweise wird die Zahnteilung auch in Zoll angegeben.

von Zahnspitze zu Zahnspitze.
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(z. B.: 10 Zahne pro Zoll entsprechen 2,5 mm Zahnteilung)

25,4 mm

= 2,5mm
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Griunde fur die Vielfalt
von Sageblattern

® Materialeigenschaften: Die Art und Harte des zu
schneidenden Materials bestimmt das
Ségeblattmaterial und die Zahngeometrie.

® Materialdicke: Die Dicke des Materials
beeinflusst die LaAnge des bendtigten Sageblatts.

® Gewilnschte Schnittqualitat: Prézise Schnitte
erfordern spezielle Sageblatter, wéhrend raue
Schnitte weniger anspruchsvoll sind.

® Sagetyp und Anwendung: Verschiedene
Sagetypen und -blatter werden je nach
Anwendung ausgewabhlt, z.B. far
Konturenschnitte oder Metallprofile.

Ny 4

Arbeitsweise der
Stichsage

Prinzip wie eine Ndhmaschine

Verstellbare Hubzahl (200-3000 Hiibe pro Minute)
Niedrige Hubzahlen fur harte Materialien (Metall),
hohe Hubzahlen fir weiche Materialien (H6lzer)
Sageblatt schneidet wéahrend der
Aufwartsbewegung

Pendelhub unterstiitzt das Sageblatt, indem es
wahrend der Aufwartsbewegung zusatzlichen
Druck auf das Material ausibt

Bei der Abwartsbewegung wird das Sageblatt
leicht vom Material zuriickgezogen

Kombination von Auf- und Abwartsbewegung
ergibt die pendelnde Bewegung (Pendelhub)



. Verbindung zwesier vllig
m BiMetall unterschiedlicher Werkstoffe

Fiir die Bearbeitung von Trégerband
Holz- und Metallwerkstoffen.
Besonders Flexibel
Lasergeschweiite HSS-Kante
Eigenschaften BiM:

hohe Harte mit ca. 65-67 HRC

Eigenschaften Tragerband:
D6A Material mit hoher Flexibilitat

Verbindung zwischen harten Zahnen
+ hoher Flexibilitat =

hohe Standzeit und geringe
Bruchgefahr des Blattes

8% Cobalt im HSS-Streifen

Der Kobaltgehalt in unseren Sageblattern sorgt
fiir eine hohe Standzeit und lange Lebensdauer
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Unsere Tri-Metall Multi-Cutter
sind die perfekten Allrounder
fiir Holz und Metall.

Passend fiir alle handelsiiblichen
Sabelsagenmaschinen.

TRI Trimetall

8% Cobalt im HSS-Streifen
Der Cobaltgehalt in unseren Sageblattern sorgt
fiir eine hohe Standzeit und lange Lebensdauer

Holz mit Négel '
AR
\. i

Metall

Abgerundete Form zum
Eintauchen in das Material

Besonders geeignet fiir Wei Konstrukti MDF, faserverstarkte Kunststoffe, rostfreier Stahl, INOX,

Stahltréger, Profile, dicke Stahlrohre, Holz mit Négeln, Abbruch, Altbausanierung, Gipsplatten, Rigips




Spezielle Schneidgeometrie fur optimale Schnitte

Sehr saubere

kreuzgeschliffen, i gefrést,

konisch Schnitte geschrankt Rauer Schnitt m
i =] S s s s S s S s S
Die Holzfaser wird aufgrund der zum Holz schrég stehenden Zahnform . = . . % s
zerschnitten. CT-geschliffene Flanken beriihren nicht die Schnittfuge, gﬁlH'tt)tIfzfaser med Z: rr;)ssggméi ﬁ'e Schranslél;lngnbe_wegtlslbch ° (ri]er
daher sehr saubere Schnitte, chnittfuge auf- und abwarts, daher rauer Schnitt (im Holzbereich).

kreuzgeschliffen, ~ Sehr schnelle efrast,

A geschrankt Schnitte m A gewellf fein.prazise m

= [ Ry gtgg ARy SRyg ity gshy g8ty gunil
Die Holzfaser wird durch schrage Winkelstellung der Zahne zerschnitten. Die Zerspanung findet auf der ganzen Fldche des Zahnes stat.
CS-geschliffene Zahne geben dem Blatt eine sehr hohe Schnittgeschwindigkeit. Unterschied nur in den Zahnformen.

Zahnformen: /"1 D =Dachzahn 1 P =Positivzahn 1T N = Normalzahn
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Abhangigkeit der Schnittgeschwindigkeit und Schnittgite

® Motorleistung (Wattzahl) der Maschine
® Kraftaufwand beim Sagen (Vorschub)
® Qualitat und der richtige Auswahl der Sageblatter

® Der richtige Auswahl des Pendelhubes. Bei hohen Pendelhub
entstehen Ausrisse an der Schnittkante (Oberflache)
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Materialgualitaten und Anwendungsbeispiele

A gefrast, A gefrast, A kreuzgeschliffen, A kreuzgeschliffen,
geschrankt gewellt geschrankt konisch

Standardschnitte in Holz Standardschnitte in Holz Sehr schnelle Schnitte Sehr saubere Schnitte
Fir Metallbearbeitung Standard Schnitte in Metall

Universeller Einsatzbereich Universeller Standard Einsatz Schnelle Schnitte in Holz Sehr saubere Schnitte
in Holz und Metall in Holz und Metall + lange Lebensdauer in Holz

+ lange Lebensdauer + lange Lebensdauer = hohe Standzeit + lange Lebensdauer
= hohe Standzeit = hohe Standzeit = hohe Standzeit

Fiir abrasive Materialien Fiir abrasive Materialien

Fir Metallbearbeitung Fir Holzbearbeitung
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Merkmale Stichsageblatter

Verwendungen von Stichségeblattern:

® Stichsagen sind unverzichtbare Werkzeuge fur Prézisionsarbeiten im Handwerk.

® Eine Vielzahl an Sageblatter garaniert das perfekte Scheiden fur verschiedene Materialien, Prézision, Geschwindigkeit und
Kurven abgestimmt sind. Sie kénnen z. B. Holz, Metall, Kunststoff, Trockenbauplatten, laminierte Platten und sogar
Keramikfliesen.

® Schneiden von geraden und runden Schnitte oder kurvenartige Formen

Arten von Stichsageblattern:

Holz-Stichségeblatter

Metall-Stichsége blatter

Kunststoff-Stichsageblatter

Bi-Metall-Stichsageblatter

Tauchschnitt-Stichsageblatter

Keramik- und Fliesen-Stichsageblatter
Laminat-Stichsageblatter

Universelle Stichsageblatter (Schneiden von Holz und Metall)
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Sehr schnelle und raue Schnitte in Holz - ,,Profi-Line“

3104 MRS «wood» wiehctine, cv

CV-Stichsageblatt geschliffen, geschrankt
entspricht Bosch T144D / Festool S75/4

3101-KR Bt

(Feiner Kurvenschnitt)

Material:
Weichholz
Konstruktionsholz
Kichenarbeitsplatten
Sperrholz

Multiplex
Tischlerplatten

MDF

Spanplatten




,Profi-Line”

Material:
Weichholz
Konstruktionsholz
Sperrholz
Multiplex
Tischlerplatten
MDF

Spanplatten

CV-Stichsageblatt geschliffen, konisch
entspricht Bosch T101B/ Festool S75/2,5

(Grober Kurvenschnitt) (Extreme Kurvenschnitt)



Splitterfreie Schnitte in Holz - ,,Profi-Line”

“ !
| Material:
‘l Weichholz
| Konstruktionsholz
| beschichtete Platten
L Kiichenarbeitsplatten
Sperrholz
Multiplex
‘ mvvfi\‘tsvmy;":#’vnvvvvvvv
CVv- Stlchsageblatt geschllffen konisch, auf Stol$ i
Unnes und dickes Material,
entspricht Bosch T101BR sehr sauberer Schnitt
QI s BT ——
sehr schnelle, feine und saubere beidseitig splitterfreier feiner und sauberer sehr sauberer,
Kurvenschnitte Schnitt Kurvenschnitt splitterfreier Schnitt



Sehr schneller und sauberer Schnitt - ,,Profi-Top-Line“

Extra-Long-Life

f 5w [T N

MRS «wood» :.,!'.IV‘*E':.fi"ny BiMetal 1N
\ o o b o ol ) 4

Bi-Metall-Stichsageblatt geschliffen, konisch

Material:
Hartholz
HPL
Tischlerplatten
Spanplatten
Trespa



Material:
Weichholz
Konstruktionsholz
Kichenarbeitsplatten
Multiplex
Tischlerplatten

MDF

Spanplatten

Dickes Plattenmaterial

CV-Stichsageblatt geschliffen, konisch, extra dick
GL 100/VL 75mm, ZT 2,8mm/9 TPI

Materialstarke 3-45mm €N v G,

GL 170/VL 145mm GL 130/VL 105mm
Materialstarke 3-120mm Materialstarke 3-80mm



Material:
Weichholz
Konstruktionsholz
Kichenarbeitsplatten
Multiplex
Tischlerplatten

MDF

Spanplatten

wade in Garmany BiMetal

MEPRE- < metal »

Bi-Metall-Stichsageblatt gewellt und geschrankt
GL90/VL 63mm, ZT 1,1-1,4mm/23-18 TPI
Materialstarke 1-3mm

MRS (metal » ZETwE sl MRS < metal ) FuiIzks sivetal ‘ MRS Cmotat » 5Tz e
adad s d g g g g g e s o d g 2 d o d g o o

TPV VPR Y PV Y YY.

Bi-Metall-Stichsageblatt gefrast und geschrankt Bi-Metall-Stichsdgeblatt gewellt und geschrankt  Bi-Metall-Stichsdgeblatt gefrast und geschrankt
GL 100/VL 75mm, ZT 2,0mm/12 TPI GL90/VL 63mm, ZT 1,9-2,2mm/11-13 TPI GL 100/VL 75mm, ZT 1,6-2,5mm/10-16 TPI
Materialstarke 2,5-6mm Materialstarke 2,5-6mm Materialstdrke 1,5-10mm



Bleche und Metal schneiden - ,,Profi-Top-Line” Metall

P ETe—— N
Bi-Metall-Stichsageblatt gewellt und geschrankt

GL 130/VL 110mm, ZT 1,2mm/21 TPI
Materialstarke 1-3mm

« metal » m.’{,},‘."' BiMetal 7 ;
MRS -] ,

Bi-Metall-Stichsageblatt gefrast und geschrankt
GL132/VL110mm, ZT 1,0-1,6mm/16-25 TPI
Materialstarke 1,2-6mm

Material:
Rohre, Profile
Sandwichmaterial und
Aluminium

faserverstarkte Kunststoffe
dinne offene Profile
dinne Stahlrohre

3176-F schneidet zusatzlich:

rostfreier Stahl,
INOX, Buntmetall,

diinne geschlossene Profile



3 -~

«wood » Top-Li
Ms‘ Smotaly  Mastm Gy BiMotal )
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Bi-Metall-Stichsageblatt gefrast und geschrankt
GL132/VL110mm, ZT 1,8-2,5mm/10-14 TPI
Materialstarke 3-80mm

Gerade Schnitte in Holz und Metall - ,,Universial-Profi-Top“

Material:

Hartholz

faserverstarkte Kunststoffe
GFK

Epoxy

rostfreier Stahl

INOX

Metall

Stahl

Buntmetall

Aluminium

Holz mit Nageln

dinnes und dickes Material






Merkmale Sabelsageblatter

Verwendungen von Sabelségeblattern:

® Sabelségen sind unverzichtbare Werkzeuge in Handwerks- und Bauarbeiten.

® Demontage: Holzsageblatter eignen sich fur schnelles Schneiden und das Entfernen von Nageln und Schrauben.
® Rohrschneiden: Metallsdgeblatter oder Bi-Metall-Ségeblétter sind ideal fur préazise Schnitte in harten Metallen.

Arten von Sabelsageblattern:

® Holzsageblatter: Diese sind ideal fur weiches Holz und kénnen auch zum Demontieren von Materialien wie alten
Mo6beln verwendet werden.

® Metallségeblatter: Fur das Schneiden von Metallen wie Stahl und Aluminium. Sie erzeugen prazise Schnittkanten.

Bi-Metall-Sageblatter: Mit einem haltbaren Kern und weicher Schneide fur vielseitige Anwendungen.
® Die Wahl des richtigen Sageblatts ist entscheidend fir optimale Ergebnisse.
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Feine und mittlere Schnitte in Holz - ,,Classic Line”

Material:
Weichholz, Konstruktionsholz
Sperrholz, Spanplatten

4011 auch fir:
Tischlerplatten
Multiplex

CV-Sabelsigeblatt geschliffen und geschrankt 4035 auch fiir:

feine Schnitte in Holz, grobe Kurvenschnitte in Holz Tischlerplatten
GL 150/VL 130mm, ZT 4,2mm/6 TPI

. Multiplex
Materialstarke 6-100mm P
W N .. B & e
CV-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt CV-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt CV-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt
feine Schnitte in Holz, grobe Kurvenschnitte in Holz feine/mittlere Schnitte in Holz feine/mittlere Schnitte in Holz
GL 150/VL 130mm, ZT 4,2mm/6 TPl Materialstarke GL 230/VL 210mm, ZT 4,2mm/6 TPI TPI GL 300/VL 280mm, ZT 4,2mm/6 TPI TPI

6-100mm Materialstarke 6-180mm Materialstarke 6-250mm



Sehr schneller Schnitt i

'

n Holz/Griinholz und Aste - ,,Profi Line”

Material:
Weichholz
Konstruktionsholz
Grunholz

Aste

Brennholz

Balken

CV-Sabelsageblatt geschliffen und geschrankt
GL 240/VL 210mm, ZT 5-6,5mm/4-5 TPI
Materialstarke 15-190mm



Schnitt in Holz mit Nagel - ,,Profi Line”

Material:

4016/4017

Holz mit Nageln, Spanplatten,
faserverstarkte Kunststoffe,
Epoxy, Abbruch,
Altbausanierung

4430/4431

i E Made in Cemany of ffaeot" f/ wasmuces Holz mit Ndgeln, Buntmetall,
Bi-Metall-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt Alu, dicke offene Profile,

GL 150/VL 130mm, ZT 4,2mm/6 TPl mittelstarke Stahlrohre
Materialstarke 6-100mm

it MY s foof o »y W -
CV-Sabelsdgeblatt gefrast und geschrankt CV-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt CV-Sabelsdgeblatt gefrast und geschrankt
GL 230/VL210mm, ZT 4,2mm/6 TPI GL 150/VL 130mm, ZT 2,5mm/10 TPI GL 200/VL 180mm, ZT 2,5mm/10 TPI

Materialstarke 6-170mm Materialstarke 3-12mm Materialstarke 3-12mm



Schneiden von diinnen Bleche, Rohre und Profile - ,,Profi Line Meta

&
Made in Germany ¢ .
HSS-Bi-Melal é\° i gtz‘il‘pan }ﬁ';

Bi-Metall-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt
GL 150/VL 130mm, ZT 1,4mm/18 TPI
Materialstarke 1,5-4mm

= S
g )
s Made in Germany cﬁ*
E HE&-21-Mets| &£
£e

Bi-Metall-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt
GL 230/VL 210mm, ZT 1,4mm/18 TPI
Materialstarke 1,5-4mm

4429

Ill

Material:
dinne Bleche

Rohre und Profile
rostfreier Stahl
INOX, Stahlbleche
Buntmetall, Alu
dinne offene und
geschlossene Profile
dinne Stahlrohre



Ill

Schneiden von mittelstarken Bleche, Rohre, Profile und INOX - ,,Profi Line Meta

Material:
mittelstarke Bleche
Rohre und Profile
rostfreier Stahl, INOX
Stahltrager

dicke offene und
geschlossene Profile

Made in Germany
HSS-Bi-Metal

T
TEE
g5

Bi-Metall-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt Stahlrohre
Heizung und Sanitarbereich
GL 150/VL 130mm, ZT 1,8mm/14 TPI
Materialstarke 2-8mm

= s
EH Made in Germany rd
3ii HSSa el & metal- oo s e
#s < man/ SR

Bi-Metall-Sabelsdageblatt gefrast und geschrankt Bi-Metall-Sabelsdgeblatt gefrast und geschrankt Bi-Metall-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt
Heizung und Sanitarbereich winkelgenaue Schnitte winkelgenaue Schnitte
GL 230/VL 210mm, ZT 1,8mm/14 TPI GL 150/VL 130mm, 25,4mm, ZT 1,8-2,5mm/10-14 GL 225/VL 205mm, 25,4mm, ZT 1,8-2,5mm/10-14 TPI

Materialstarke 2-8mm TPIMaterialstarke 4-12mm Materialstarke 4-12mm



Made in Germany
HSS-Bi-Metal 2

.
Bi-Metall-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt
GL 150/VL 130mm, ZT 1,8-2,5mm/10-14 TPI

Materialstarke 3-10mm

Bi-Metall-Sabelsdageblatt gefrast und geschrankt
GL 300/VL 280mm, ZT 1,8-2,5mm/10-14 TPI
Materialstarke 3-10mm

Ill

Schneiden von Holz, Metall und Aluminium - ,,Profi Line Universa

. .4

Bi-Metall-Sabelsdgeblatt gefrast und geschrankt
GL 230/VL 210mm, ZT 1,8-2,5mm/10-14 TPI
Materialstirke 3-10mm

Material:

faserverstarkte Kunststoffe
Epoxy, rostfreier Stahl
INOX, Buntmetall, Alu
mittelstarke Stahlrohre
Holz mit Nageln

4432/4434:
Paletten




Schneiden von dicken Blechen, Rohre und Profile- ,,Profi Line Metal

sbs Madz in Gammany f mtal-
s = ¥
5 R Ay

Bi-Metall-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt
GL 230/VL 210mm, ZT 2,5-3,2mm/8-10 TPI
Materialstarke 4-12mm

Ill

Material:
dicke Bleche

Rohre und Profile
Stahltrager

dicke geschlossene Profile
dicke Stahlrohre




Fur Abbruch, Demontage und Sanierung - ,,Profi Line Demoliton“

el p
Apas J Loy — 4 Ay
i‘é%d e - L)" = //

Bi-Metall-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt
GL 230/VL 210mm, ZT 4,2-6,35mm/4-6 TPI
Materialstarke <190mm

Material:

Hartholz

Weichholz

faserverstarkte Kunststoffe

Epoxy



Fur Abrasive Materialien, Gasbeton ,,Profi Top Carbide Line”

Material:

Gasbeton

Mauerwerk

Mauer

%\
Long-Life Long-Life
BHM-bestlicktes Sabelsageblatt HM-bestlicktes Sabelsdgeblatt
GL 325/VL 254mm, ZT 13mm/1,95 TPI GL 460/VL 388mm, ZT 13mm/1,95 TPI

Materialstarke <200mm Materialstarke <360mm



Fiur Eintauchen ins Material, vielseitig einsetzbar , Tri-Metal, Multi-Cutter Line”

Material:
Hartholz, Weichholz
Konstruktionsholz
Spanplatten,
faserverstarkte Kunststoffe
Epoxy, Buntmetall, Alu
m Holz mit N&geln

Abbruch, Altbausanierung

Tri-Metall-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt -Multicutter- Gipsplatten, Rigips
GL 150/VL 130mm, ZT 2,5 und 4,2mm/10 und 6 TPI

Materialstarke 3-12mm

Tri-Metall-Sabelsageblatt gefrast und geschrankt —Multicutter- (winkelgenau)
GL 250/VL 230mm, ZT 2,5 und 4,2mm/10 und 6 TPI
Materialstarke 6-170mm



Herzlichen Dank
fur lhr Interesse!

AP

Martin pott
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